Turma Mecatronica 3AT — TMFIII — Atividade 3

Programa de Usinagem CNC eixo com trés rebaixos
DADOS

Elaborar o programa de usinagem da peca abaixo, retirando no
maximo 1 mm de espessura de material em cada passada. A face ja

vem desbastada.
Elaborar também a sequéncia de operacoes.

A peca brutatem diametro 48 mm.
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Turma Mecatronica 3AT — TMFIIl — Tarefa 4
Programa de Usinagem CNC eixo com raios e chanfros

DADOS

Elaborar o programa de usinagem da peca abaixo, retirando no
maximo 2 mm de espessura de material em cada passada. A face ja

vem desbastada.
Elaborar também a sequéncia de operacgoes.

A peca brutatem diametro 75 mm.
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